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Conversietabel

Er bestaan veel overeenkomsten tussen de Nederlandse tabel “Afwerkings-
niveaus gipskarton en gipsvezelplaten” en de Europese tabel “Kwaliteits-
niveaus gipskar-tonplaatsystemen”.

Om daar inzicht in te krijgen is de volgende conversietabel opgesteld.

Afwerkingsniveau
klasse

Kwaliteitsniveaus gipskartonplaatsystemen

Kwaliteitsniveau
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De Q-niveaus komen in Nederland zeer dichtbij de in de tabel aangegeven corres-
ponderende Afwerkingsniveauklasses.

In Nederland zijn de Afwerkingsniveauklasses leidend ten opzicht van Q-niveaus,
omdat de Afwerkingsniveauklasses meetbaar zijn.

Q3 wordt in Nederland (nog) niet uitgevoerd. Deze bewerking omvat het breed
uitmessen van de finishlaag en het aanbrengen van een schraaplaag over het
resterende oppervlak.

Techniek
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Aanvullende eisen:

Indien een wand of plafond door een
partij alleen wordt gemonteerd en door
een andere partij wordt afgevoegd, dan

geldt voor de monterende partij dat
vlakheid van zijn wand of plafond moet
voldoen aan de toleranties van de 1T m

en 2 m afstanden van het oorspronkelijk
overeengekomen afwerkingsniveau.

Toelichting:

Klasse A: Hoogste kwaliteit en daarbij
de meest effectieve methode voor een
gelijkmatig oppervlak. De kans op

aftekenen van voegen en het doorschijnen
van bevestigingsmiddelen wordt door

de filmlaag geminimaliseerd, zichtbare
oneffenheden kleiner dan 1 mm zijn bij
strijklicht niet te vermijden.

Klasse B: Hoge kwaliteit waarbij kans op
aftekening van de voegen en doorschijnen

van bevestigingsmiddelen aanwezig is.
Klasse C: Standaard kwaliteit indien er
geen klasse is overeengekomen.

Visuele beoordeling
Tijdens de beoordeling mag het te con-
troleren oppervlak door geen enkele vorm

van strijklicht worden aangelicht.

De visuele beoordeling vindt plaats op
een afstand van 1 m van het te beoorde-
len oppervlak. Houd er rekening mee dat
het aangebrachte product handwerk is.

Proefvlak

Het is raadzaam vooraf een proefvlak te
benoemen als referentie voor het overeen-
gekomen resultaat.






